meushurger

WERKSTOFF-NR.: 1.2085
BEZEICHNUNG NACH: DIN: X33CrS16
AFNOR: 735CD 17.5
UNI: -
AIS:  ~422+5S
RICHTANALYSE: C 033
Si 030
Mn  0.80
Cr 16.00
S 006
Ni  0.30
FESTIGKEIT: 280 - 325 HB
(= 950 - 1100 N/mm?)
WARMELEITFAHIGKEIT BEI 100°C: 18 %
WARMEAUSDEHNUNGS- o o o o o o o
KOEFFIZIENT [10 /K] 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C 700°C
105 1.0 111 118

CHARAKTER:

VERWENDUNG:

BEARBEITUNG DURCH:

WARMEBEHANDLUNG:

ANLASSSCHAUBILD:

» Korrosionsbestandiger, hochlegierter, vorvergiteter Werkzeugstahl mit guter
Zerspanbarkeit durch den Schwefel (S)-Zusatz

» Platten fur korrosionsbestandige Formaufbauten und Saulengestelle. Formen
zur Verarbeitung von korrodierend wirkendem Kunststoff; durch bessere
Korrosionsbestandigkeit wird der Formpflegeaufwand reduziert; nicht geeignet fur
Formeinsatze

» Polieren, Atzen, Erodieren, Nitrieren, Hartverchromen:
nicht Ublich

Im Allgemeinen ist keine Warmebehandlung erforderlich.

» Weichglihen:
850 bis 880°C ca. 2 bis 5 Stunden
geregelte langsame Ofenabkihlung; Glihharte max. 240 HB
» Harten:
1000 bis 1030°C
30 Minuten Hartetemperatur halten
vorzugsweise Olabkiihlung
erzielbare Harte: 48 HRC
» Anlassen:
langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten;
Mindesthaltezeit im Ofen: 2 Stunden pro 20 mm Werkstlckdicke;
zweimaliges Anlassen ist zu empfehlen
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