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INNEHÅLLSFÖRTECKNING	 Sida 1.	Användarråd
1.1.	Dokumentets syfte, giltighet

Denna beskrivning innehåller den erforderliga informationen för den korrekta användningen av 
den häri beskrivna produkten. Den vänder sig till tekniskt kvalificerad personal. Kvalificerad perso-
nal är personer som på grund av sin utbildning, erfarenhet och undervisning liksom sina kunska-
per om tillämpliga normer, bestämmelser, driftsförhållanden och föreskrifter för förebyggande av 
olyckor berättigats av den ansvarige för anläggningens säkerhet att utföra de förhandenvarande 
arbetsuppgifterna, och därvid känner till och kan undvika möjliga faror.

1.2.	Framställning av säkerhetsanvisningar

1.2.1.	Använd säkerhetsskor:

1.2.2.	Varning risk för klämning:

1.2.3.	Snubbelfara:

2.	Allmänna säkerhetsanvisningar
2.1.	Användning i enlighet med bestämmelser

Monteringsbordet används för underlättande av monterings- och underhållsarbeten på 
formsprutnings-, pressgjutnings- och pressverktyg. Det är endast lämpat för verktyg som på 
grund av sitt yta-höjdförhållande garanterar en tillräckligt stabilitet. Till korrekt användande 
hör också ett noga iakttagande av anvisningarna för säkerhet, användning och underhåll och 
skötsel, som finns beskrivna i denna bruksanvisning.

2.1.1.	Tekniska data

Beskrivning Enhet H 4062/496/1156 H 4062/796/1496 H 4062/996/1846

Dimension BxLxH [mm] 526x1186x860 826x1526x880 1026x1876x700

Egenvikt [kg] 320 700 1.200

max. anslutningstryck [bar] 6 6 8

max. belastning av bordet [kg] 3.000 3.000 5.000

max. belastning av skjutbar platta 
(per platta)

[kg] 2.000 2.000 2.500

max. verktygsstorlek [mm]
Bredd 500
Höjd 1000

Bredd 800
Höjd 1000

Bredd 900
Höjd 1300

max. utskjutning av verktyg över
de skjutbara plattorna

[mm] på alla sidor 80 på alla sidor 100 på alla sidor 50

Aktning
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3.	Beskrivning av maskinen
3.1.	Varianter på utförandet

n max. kg p [bar] b1 l1 l2 h b l Nr.

2
3.000 6

346 266 296
850

496 1156 H 4062/496/1156

2 596 346 396 796 1496 H 4062/796/1496

1 5.000 8 796 466 496 660 996 1846 H 4062/996/1846

3.2.	Maskinens uppbyggnad

3.2.1.	Komponentgrupper och komponenter

1.	Grundplatta monterad

2.	Underställ

3.	Verktygsskåp

4.	Rörliga paletter

5.	Tippsäkringsvinkel

6.	Ställfötter med justering

7.	Säkringspinne för verktygsskåpTillbehör

Mat.: 1.1730

n)* Antal lådor | max. kg)* Maximal bärförmåga | p)* Arbetstryck

2.2.	Förutsägbara felanvändningar

Vid en felaktig montering (ej vågrät uppställning) kan stabiliteten inte garanteras längre vid 
höga belastningar (se 5. Installation, förstagångsanvändande).
Stora formhalvor som inte uppvisar en tillräcklig stabilitet på grund av deras yta-höjdförhållan-
de ska säkras med den medföljande tippsäkringsvinkeln (se 3.2.).
Den maximala verktygsstorleken liksom den maximala vikten får inte överskridas. Den max. 
utskjutningen av verktyget måste iakttagas för att förhindra att verktyget tippar med de rörliga 
paletterna. Monteringsbordet får aldrig lämnas obevakat i påslaget tillstånd.

2.3.	Restrisker

Det finns risk för att snubbla på grund av de framstickande bordsfötterna vad gäller 
monteringsbordet med underställ. Vidare bör faran för att klämma fingrar mellan kantlisterna 
och skjutplattor som är under användning uppmärksammas.

2.4.	Användares skyldigheter

Operatören är ålagd att undervisa tjänstgörande personal i den säkra och vederbörliga 
användningen, skötseln, underhållet och korrekta driften av monteringsbordet. Operatören 
sörjer för att monteringsbordet har blivit vederbörligt uppställt.

2.5.	Personals skyldigheter

Varje användare av monteringsbordet måste ha läst denna bruksanvisning. Hänsyn bör tas till 
att tillräckligt goda skyddskläder används och att säkerhetsföreskrifterna iakttas.

2.6.	Användares kvalifikation

Monteringsbordet får endast användas av utbildad personal som har läst bruksanvisningen. 
De som håller på att lära sig yrket får endast använda monteringsbordet under uppsikt.

2.7.	Personlig skyddsutrustning

Varje operatör är ålagt att ha på sig säkerhetsskor av klass 2 (glidsäkra sulor och stålhätta) eller 
högre.

2.8.	Säkerhets- och skyddsanordningar

För att undvika att den rörliga paletten glider av bordsplattan måste kantlister monteras kring 
bordets alla sidor. Det ska regelbundet kontrolleras att dessa sitter fast.
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1.	Lyftöglor 4x

2.	Monteringsjärn 2x

3.	Kopparhammare

4.	Multiolja VMM 4/1/400

5.	Vattenpass

4.	Transport

Monteringsbordet kan transporteras med gaffeltruck, då understället designats så att man utan 
problem kan köra in under bordet. Vidare kan man lyfta bordet med hjälp av de medföljande 
lyftöglorna. Transport med hjälp av kran (lyftöglor) får endast genomföras när de rörliga paletterna 
har avlägsnats.

5.	Installation, förstagångsanvändande

Monteringsbordet måste placeras på så vis att ett minsta avstånd till omgivningen på 0,5m inte 
överskrids. För att garantera bordets stabilitet måste det ställas upp på fast mark, vågrätt, med det 
medföljande vattenpasset. Bordets skjutbara fötter är avsedda för detta ändamål.

För att inte överskrida det angivna max. lufttrycket måste en tryckregulator monteras framför 
monteringsbordets tryckluftsanslutning innan maskinen sätts på (ingår ej). För att garantera en 
möjlighet att spärra lufttillförsel måste en avstängningskran installeras innan monteringsbordet 
ansluts till tryckluft (ingår ej).

5.1.	Tryckluftsförsörjning, Kopplingsscheman pneumatik

Anslutningselement för Montagebordet är en koppling med d1:9.

Spärrventil 
(huvudbrytare)

Handskjutventiler vid bord

Rörliga paletter 
(användare)
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6.	Användning (normalanvändning)
6.1.	Funktion och förklarande bilder

6.1.1.	Maskinstyrning

Med handskjutventilerna kan båda formhalvorna separat sättas på respektive stän-
gas av. Aktivera alltid endast en formhalva för att undvika oönskade förflyttningar 
och stäng efter avslutad förflyttning genast av den.

Genom två i bordsplattan integrerade cylinderstift kan en formhalva hållas fixerad. 
Ej använda formhalvor skall strikt vara fixerade.

6.2.	Funktion och användning

6.2.1.	Placering av verktyg

Verktygshalvorna ska placeras så centralt som möjligt på stödplattorna. Endast på 
detta sätt kan ett optimalt luftflöde, och därmed plattornas rörelser garanteras.

6.2.2.	Sätta på maskinen

För att sätta på maskinen måste först huvudventil låsas upp. Därefter kan varje 
platta styras enskilt via handskjutventilerna.

6.2.3.	Stänga av maskinen

För att stänga av maskinen måste båda handskjutventilerna vara stängda och sedan 
huvudventil vara avstängd. Därmed undviks en för tidig, oönskad rörelse av de rör-
liga paletterna påslagning av huvudventilen.

6.2.4.	Nödstopp

I nödfall skall huvudventilen genast stängas av för att avlägsna lufttillförsel till hela 
systemet.

7.	Underhåll, rengöring, skötsel

De mekaniska driftsanordningarna skall före varje användning testas vad gäller deras vederbörliga 
tillstånd och verderbörliga funktion. Fristerna är uppmätta på så sätt att brister som uppstår kan 
fastställas i tid eller skador som redan uppstått kan avhjälpas omedelbart. Luftslangarna måste da-
gligen testas för möjliga skador. Vidare måste bordsplattorna tillsammans med kantlisterna och de 
rörliga plattorna regelbundet oljas in, då det annars leder till kraftig korrosionsbildning. Kantlister 
måste fortlöpande testas för hållfasthet.

7.1.	Tillsats- och smörjmedel

Meusburgers Multiolja VMM 4/1/400 för regelbunden inoljning av de korroderande delarna.

7.2.	Ersättnings- och förslitningsdelar

Ersättningsdelar kan efter ett köp utan vidare beställas. Tryckluftslangar skall förnyas efter 
senast 6 år.

8.	Felsökning, och åtgärder
8.1.	Fel, störningar – orsaker – avhjälpande

Ifall tryckluftcirculationen skadas måste det genomföras systematiska tester från tryckluftskäl-
lan fram till den rörliga plattan.

9.	Sättande ur drift
9.1.	Tillfälligt urdrifttagande

Vid ett tillfälligt urdrifttagende eller lagring måste hela monteringsbordet oljas in, då det 
annars leder till stark korrosion. Det bör om möjligt lagras torrt.

E 1300 Cylinderstift

Rörlig Fixerad

PÅ AV
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10.	Nedtagande, demontering, avfallshantering
10.1.	Återvinning

Då monteringsbordet enbart består av järn och plast, kan det efter vederbörlig sopsortering 
tas om hand. Meusburger Georg GmbH tar emot sina kasserade monteringsbord för hante-
ring utan kostnad.

11.	Försäkran om överensstämmelse

Vi såsom tillverkare av maskinen deklarerar att den i det följande betecknade maskinen 
motsvarar de nedan anförda riktlinjerna och normerna.

Tillverkare:		�  Meusburger Georg GmbH & Co KG 
Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria

Fullmaktsinnehavare för		  Meusburger Georg GmbH & Co KG 
de tekniska handlingarna:	 Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria

Maskinens beteckning:		  Luftlagrat monteringsbord
(Handelsbeteckning)

Modell, typ:		  H 4062

Serienummer:		�  H 4062/496/1156. 1 – 999 
H 4062/796/1496. 1 – 999

		  H 4062/996/1846. 1 – 999

Riktlinjer:	 2006/42 EG Maskinsäkerhetsriktlinjer

Normer:

EN 12100 T1	� Säkerhet vid maskiner – grundbegrepp, allm. utformningsprinciper 
Del 1 principer terminologi, metodologi

EN 12100 T2	� Säkerhet vid maskiner – grundbegrepp, allm. utformningsprinciper 
Del 2 tekniska grundprinciper

EN 14121 T1	� Säkerhet vid maskiner – grundprinciper för riskbedömning

EN ISO 4414	� Fluidteknik – allmänna regler och säkerhetstekniska krav på  

pneumatiska anläggningar och deras komponenter

EN ISO 13849–1	� Säkerhet vid maskiner – säkerhetsrelaterade delar av styrningar 
Del 1 allmänna utformningsgrundprinciper

EN ISO 13857	� Säkerhet vid maskiner – säkerhetsavstånd mot uppnående av riskom-

råde 
för de övre och undre delarna

ÖNORM EN 349	� Säkerhet vid maskiner – minsta avstånd för att förhindra klämning 
av kroppsdelar

ÖNORM EN 842	� Säkerhet vid maskiner – optiska farosignaler – allmänna krav, 
utformning och testning

Wolfurt, 07.01.2013

Ort, Datum	 Verkställande direktör
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