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1. Anvandarrad
1.1. Dokumentets syfte, giltighet

Denna beskrivning innehaller den erforderliga informationen for den korrekta anvandningen av
den hari beskrivna produkten. Den vander sig till tekniskt kvalificerad personal. Kvalificerad perso-
nal &r personer som péa grund av sin utbildning, erfarenhet och undervisning liksom sina kunska-
per om tillampliga normer, bestammelser, driftsférhallanden och féreskrifter for forebyggande av
olyckor beréttigats av den ansvarige for anlédggningens sékerhet att utféra de férhandenvarande
arbetsuppgifterna, och dérvid kanner till och kan undvika majliga faror.

JAN

1.2. Framstallning av sékerhetsanvisningar

1.2.1. Anvand sakerhetsskor:

1.2.2. Varning risk for kldmning:

1.2.3. Snubbelfara:

2. Allmanna sdkerhetsanvisningar

2.1. Anvandning i enlighet med bestammelser

Monteringsbordet anvands for underlattande av monterings- och underhallsarbeten pa
formsprutnings-, pressgjutnings- och pressverktyg. Det &r endast lampat for verktyg som pa
grund av sitt yta-hojdférhallande garanterar en tillrackligt stabilitet. Till korrekt anvandande
hor ocksa ett noga iakttagande av anvisningarna for sékerhet, anvéandning och underhall och
skotsel, som finns beskrivna i denna bruksanvisning.

2.1.1. Tekniska data

Beskrivning Enhet H 4062/496/1156 H 4062/796/1496 H 4062/996/1846
Dimension BxLxH [mm)] 526x1186x860 826x1526x880 1026x1876x700
Egenvikt [kgl 320 700 1.200
max. anslutningstryck [bar] 6 6 8
max. belastning av bordet [kg] 3.000 3.000 5.000
(r}r;ae?.pkitltaas)tning av skjutbar platta [kg] 2000 2000 2500
max. verktygsstorlek [mm] Er?dd 500 Br:spld 800 Brgdd 900

6jd 1000 Hojd 1000 Hojd 1300
dm::i(ﬁ:lgjaﬁnggﬁao\%:rktyg over [mm] pa alla sidor 80 pa alla sidor 100 pa alla sidor 50
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2.2.

2.3.

2.4

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

Forutsagbara felanvandningar

Vid en felaktig montering (ej vagrat uppstallning) kan stabiliteten inte garanteras langre vid
héga belastningar (se 5. Installation, forstagangsanvandande).

Stora formhalvor som inte uppvisar en tillrécklig stabilitet pa grund av deras yta-hojdférhallan-
de ska sakras med den medfdljande tippsakringsvinkeln (se 3.2.).

Den maximala verktygsstorleken liksom den maximala vikten far inte 6verskridas. Den max.
utskjutningen av verktyget maste iakttagas for att forhindra att verktyget tippar med de rorliga
paletterna. Monteringsbordet far aldrig lamnas obevakat i paslaget tillstand.

Restrisker

Det finns risk for att snubbla pa grund av de framstickande bordsfétterna vad galler
monteringsbordet med understéll. Vidare bor faran for att klamma fingrar mellan kantlisterna
och skjutplattor som ar under anvandning uppmarksammas.

. Anvandares skyldigheter

Operatoren ar alagd att undervisa tjanstgorande personal i den sakra och vederbdrliga
anvandningen, skotseln, underhéllet och korrekta driften av monteringsbordet. Operatéren
sorjer for att monteringsbordet har blivit vederborligt uppstallt.

Personals skyldigheter

Varje anvandare av monteringsbordet maste ha last denna bruksanvisning. Hansyn bor tas till
att tillrackligt goda skyddsklader anvands och att sékerhetsféreskrifterna iakttas.

Anvandares kvalifikation

Monteringsbordet far endast anvéandas av utbildad personal som har Iast bruksanvisningen.
De som haller pa att lara sig yrket far endast anvanda monteringsbordet under uppsikt.

Personlig skyddsutrustning

Varje operator ar alagt att ha pa sig sakerhetsskor av klass 2 (glidsakra sulor och stalhatta) eller
hogre.

Sakerhets- och skyddsanordningar

For att undvika att den rorliga paletten glider av bordsplattan maste kantlister monteras kring
bordets alla sidor. Det ska regelbundet kontrolleras att dessa sitter fast.

3. Beskrivning av maskinen

3.1. Varianter pa utférandet
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Mat.: 1.1730
n
2 346 266 296 496 1156 H4062/496/1156
3.000 6 850
2 596 346 396 796 1496 H 4062/796/1496
1 5.000 8 796 466 496 660 996 1846 H4062/996/1846

n)* Antal lador | max. kg)* Maximal barférmaga | p)* Arbetstryck

3.2. Maskinens uppbyggnad

~N O~ 0w N =

3.2.1. Komponentgrupper och komponenter

. Verktygsskap

. Grundplatta monterad
. Understall

. Rorliga paletter
. Tippsékringsvinkel

. Stéllfétter med justering

. Sakringspinne for verktygsskapTillbehor
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1. Lyftoglor 4x

2. Monteringsjarn 2x

3. Kopparhammare

4. Multiolja VMM 4/1/400
5. Vattenpass

4. Transport

Monteringsbordet kan transporteras med gaffeltruck, da understéllet designats sa att man utan
problem kan kéra in under bordet. Vidare kan man lyfta bordet med hjalp av de medféljande
lyftoglorna. Transport med hjélp av kran (lyftéglor) far endast genomféras nar de rorliga paletterna
har avlagsnats.

5. Installation, férstagangsanvéandande

®
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Monteringsbordet maste placeras pa sa vis att ett minsta avstand till omgivningen pa 0,5m inte
Sverskrids. For att garantera bordets stabilitet maste det stéllas upp pa fast mark, vagratt, med det
medfoljande vattenpasset. Bordets skjutbara fotter ar avsedda for detta andamal.

A

MR

For att inte Overskrida det angivna max. lufttrycket maste en tryckregulator monteras framfor
monteringsbordets tryckluftsanslutning innan maskinen séatts pa (ingar ej). For att garantera en
mojlighet att sparra lufttillforsel maste en avstangningskran installeras innan monteringsbordet

ansluts till tryckluft (ingar ej).

5.1. Tryckluftsférsérjning, Kopplingsscheman pneumatik

Anslutningselement for Montagebordet ar en koppling med d1:9.

Rorliga paletter
(anvandare,

Handskjutventiler vid bord

h 5

Monteringsbord
(H 4062)

IZA

Sparrventil
(huvudbrytare)

Tryckregulator med
manometer

Tryckluftkalla

anbringas av ope-
ratéren
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6. Anvandning (normalanvandning)
6.1. Funktion och férklarande bilder 6.2.3. Stinga av maskinen

6.1.1. Maskinstyrning
For att stdnga av maskinen maste bada handskjutventilerna vara sténgda och sedan
Med handskjutventilerna kan bada formhalvorna separat sattas pa respektive stan- huvudventil vara avstangd. Darmed undviks en fér tidig, o6nskad rérelse av de ror-
gas av. Aktivera alltid endast en formhalva for att undvika odnskade forflyttningar liga paletterna paslagning av huvudventilen.
och stang efter avslutad forflyttning genast av den.

6.2.4. Nodstopp

| nodfall skall huvudventilen genast stangas av for att avlagsna lufttillforsel till hela
systemet.

7. Underhall, reng6ring, skoétsel

De mekaniska driftsanordningarna skall fére varje anvandning testas vad galler deras vederborliga
tillstand och verderbérliga funktion. Fristerna ar uppmatta pa sa satt att brister som uppstar kan
faststéllas i tid eller skador som redan uppstatt kan avhjélpas omedelbart. Luftslangarna maste da-
Genom tva i bordsplattan integrerade cylinderstift kan en formhalva hallas fixerad. gligen testas fér mojliga skador. Vidare méste bordsplattorna tillsammans med kantlisterna och de
Ej anvdanda formhalvor skall strikt vara fixerade. rorliga plattorna regelbundet oljas in, da det annars leder till kraftig korrosionsbildning. Kantlister
maste fortldpande testas for hallfasthet.

E 1300 Cylinderstift 7.1. Tillsats- och smorjmedel

\

[ Ay

\

Meusburgers Multiolja VMM 4/1/400 f6r regelbunden inoljning av de korroderande delarna.

7.2. Ersattnings- och forslitningsdelar

Ersattningsdelar kan efter ett kép utan vidare bestéllas. Tryckluftslangar skall férnyas efter
senast 6 ar.

|
\
\
\
\
\
|
: ' C - C 8. Felsékning, och atgarder
Rérlig @ Fixerad '—‘—@ 8.1. Fel, stérningar - orsaker - avhjalpande

Ifall tryckluftcirculationen skadas maste det genomfdras systematiska tester fran tryckluftskal-

lan fram till den rorliga plattan.
6.2. Funktion och anvandning

6.2.1. Placering av verkt . .
d = 9. Sattande ur drift

Verktygshalvorna ska placeras sa centralt som majligt pa stodplattorna. Endast pa 9.1. Tillfalligt urdrifttagande

detta satt kan ett optimalt luftflode, och darmed plattornas rorelser garanteras. . . . _ . ' o .
Vid ett tillfalligt urdrifttagende eller lagring maste hela monteringsbordet oljas in, da det

annars leder till stark korrosion. Det bér om mojligt lagras torrt.
6.2.2. Sétta pa maskinen

For att satta pa maskinen maste forst huvudventil lasas upp. Dérefter kan varje
platta styras enskilt via handskjutventilerna.

9



10

meushurger

10. Nedtagande, demontering, avfallshantering
10.1. Atervinning

Da monteringsbordet enbart bestar av jarn och plast, kan det efter vederbérlig sopsortering
tas om hand. Meusburger Georg GmbH tar emot sina kasserade monteringsbord for hante-
ring utan kostnad.
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11. Férsakran om dverensstammelse

Vi sasom tillverkare av maskinen deklarerar att den i det féljande betecknade maskinen
motsvarar de nedan anférda riktlinjerna och normerna.

Tillverkare:

Fullmaktsinnehavare for

Meusburger Georg GmbH & Co KG
Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria

Meusburger Georg GmbH & Co KG

de tekniska handlingarna: Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria

Maskinens beteckning:
(Handelsbeteckning)

Modell, typ:

Serienummer:

Riktlinjer:
Normer:

EN 12100 T1
EN 1210072

EN 14121 T1
ENISO 4414

ENISO 13849-1

ENISO 13857

ONORM EN 349

ONORM EN 842

Wolfurt, 07.01.2013

Luftlagrat monteringsbord

H 4062

H4062/496/1156.1 - 999
H 4062/796/1496.1 - 999
H 4062/996/1846.1 - 999

2006/42 EG Maskinsakerhetsriktlinjer

Sakerhet vid maskiner - grundbegrepp, allm. utformningsprinciper
Del 1 principer terminologi, metodologi

Sakerhet vid maskiner - grundbegrepp, allm. utformningsprinciper
Del 2 tekniska grundprinciper

Sékerhet vid maskiner - grundprinciper for riskbeddmning
Fluidteknik - allmanna regler och sékerhetstekniska krav pa
pneumatiska anldaggningar och deras komponenter

Sakerhet vid maskiner - sakerhetsrelaterade delar av styrningar
Del 1 allmanna utformningsgrundprinciper

Sakerhet vid maskiner - sakerhetsavstand mot uppnaende av riskom-
rade
for de 6vre och undre delarna

Sakerhet vid maskiner - minsta avstand for att forhindra klamning
av kroppsdelar

Sakerhet vid maskiner - optiska farosignaler - allménna kray,
utformning och testning

Mevs

Weusby

9
urger
rg GmbH & CoKG
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Tel. 055?4/6?06-0 L

Ort, Datum

Verkstéllande direktor
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Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T +43 5574 6706-0 | F -11 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com



